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Servicios y Suministros Industriales
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Desde 1962

Garcia - CALIDAD . acero - INDUSTRIA .- karcher . SERVICIO
ferreteria - MOTOVARIO - transmision - MAKITA - tubos - MOTORES
precio - SIEMENS . accesorios - BOSCH - ventilacion - MGM - adhesivos
\ivios . grasas - EXPERIENCIA - alren - cormeas - iNGeENieria
ELEKTRIM - neumdtica - TOSHIBA - SelCO . LOCTITE - chapa - LEGRIS
instalaciones - INOXIDABLE - euromotori - TORNILLERIA - rosta - EMPRESA
rodamientos + TAUSEND -« instrumentacién - GARANTIA - maquinaria
PUJOL-MUNTALA - herramientas - VAPOR - Parker - OLI-SPAIN - compresores
PRISMA - angulo - MEGADYNE - bombas - ASCO-NUMATICS - cierres mecanicos
AVE - almacenaje - PULIDO - barandillas - SOLDADURA - Pletina » DIAMOND
cadenas - SEGURIDAD - satinado - CALIBRADO - aire - LINCOLN - discos
PLEGADO - suministro - COMPAIR - clientes . LASER - stock - PVC
reductores . PLASTICOS - entrega - TALLER - candigra - FIABILIDAD
racores - DANFOSS-SOCLA - valvulas - INOXPA - soportes - PFERD
electrodos « BETA - mangueras - 3M - metrologia + CONSUMIBLES - latén
BRIDAS - abrasivos - INNOVACION - oxicorte - TRABAIJO - confianza
VITEX - whale spray - PAREDES
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Ventilacion Industrial / Maquinaria
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Maquinaria




Magquinaria Electro-Portatil y Neumaética
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Herramientas y Consumibles




Sequridad Laboral




Almacenaje / Mobiliario Industrial @
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Estanqueidad




Deslidur / Elementos de Transmision




Elementos de Transmision




Elementos Normalizados para Maquinas y Manutencién




@ Transmision de Potencia




Transmision de Potencia




@ Neumatica, Hidraulica y Técnicas de Vacio
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Elementos de Vapor - Bombas

\‘ir LS

nousty

| \SW\AWS Servicios y Suministros
24 e Indusigiess
\istros _ .




EEAG

Servicios y Suministros Iny
' SErvICios v SUM. . s
It * A

S

<

TR | ( V Il e )
- ‘[ m " Servicios y Suministros Indus

LILILISTUN 2 8'S Servicios y Suministros
3 W _ Industriales

= STrvICIow:
Zd .~

AT . =
w __. '-._.




Servicio de Asesoramiento Técnico




... Nuestro Valor Afiadido




@ Instrumentacién
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Mangueras
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Material Auxiliar para Instalaciones
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@ Consumibles de Soldadura / Cadenas y Cables
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Accesorio Metalisteria y Tornilleria de Acero Inoxidable




Accesorio Acero Inoxidable para Alimentaciéon y Farmacia




Vavulas de Acero Inoxidable




@ Accesorio de Acero Inoxidable




Accesorio de Acero Inoxidable @




@ Tubos con o sin soldadura de Acero Inoxidable
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TUBOS CUADRADOS

MEDIDAS PRTEORICD MEDIDAS

A B ESPESOR Kgym A B B

10 10 1 0,294 ! 30 1,112 60 60 20 3,728
12 12 10 0358 I ;0 L5 13w 60 60 3,0 5,516
15 15 10 0453 3 30 40 1814 70 70 2,0 4,366
15 15 0,528 3 30 30 2845 80 80 2,0 5,004
15 15 15  gg6l 35 35 L% 168 80 80 3,0 7,430
16 16 10 o485 0 40 L0 12m; 80 60 40 9807
16 16 0,576 40 40 1,495 80 80 50 12,173
1 16 ¥ 79 40 4 ¥ g5 100 100 20 6279
0 20 MW g3 0 4 0 345 100 100 30 9344
D 2 . 07 w w M am 00 100 40 12359
0 20 0,501 5 45 . 1686 100 100 50 15323
2 2 45 0806 45 45 7 209 120 120 20 7555
2 2 19 099 50 50 35 1,878 120 120 30 11258
s 25 0,772 S0 50 39 23% 120 120 40 149510
% 25 15 0921 S0 50 3p 3,00 120 120 50 18513
% 25 10 1,140 50 50 15 4559 150 150 4,0 18,738
30 30 0,932 60 60 2,814

A B
20 10 1,0 0453 40 20 20 1814 80 40 30 5516
0 10 0,538 40 30 1,304 80 60 20 4,366
2w 1w ¥ gea 0 30 ¥ 168 80 60 30 6473
2 15 W gs3: 0 3w 0 213 100 20 20 3728
20 15 15 0,634 50 10 L5 137 100 30 20 4,047
0 15 ) om so0 20 M og09 100 40 20 4366
5 0 053 50 20 T 100 40 30 6473
5 0y om 50 w oy e 10 50 20 4,685
5 15 0,613 50 20 15 243 100 5 30 6952
3 15 15 0728 50 25 1,762 100 50 40 95,168
5 15 10 0901 50 30 15 1485 100 60 20 5004
v 10 0,613 50 30 15 1858 100 6 30 7430
30 10 L5  g78 50 40 20 2097 100 60 4,0 9,807
38 1w 10 ops; 50 40 15 2771 100 8 20 564l
30 15 e 0,680 60 10 1,618 100 8 30 8387
30 15 o= 0,810 60 20 15 1405 100 80 50 13,728
30 15 ' 1,000 60 20 20 1858 120 40 2,0 5004
B W 45 072 60 20 5 25 120 40 30 7430
30 20 0,921 60 30 ™~ 1,586 120 40 40 9,807
s 20 15 1,140 60 30 0 2,087 120 60 20 564
35 20 1,5 1,017 60 30 i 2,771 120 60 30 8387
35 20 15 1,259 60 40 :‘3 2,336 120 60 40 11,083
35 25 1,379 60 40 3,000 120 8 20 6279
@ 1 ¥ o4 0 4 45 120 80 30 9344
0 1 M g o 2 2 233 120 8 40 12,35
40 15 g 1259 80 20 ;:; 3,090 120 80 50 15323
9 20 0,932 80 40 2,814 150 50 20 6279
40 20 1,112 80 40 3,728 150 50 30 93¢
9 20 1,379

ACABADOS DISPONIBLES: MATE = ESMERILADO EN DISTINTOS GRANOS « SATINADO (SCOTCH) = PULIDO » REPULIDO
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ANSI (Sch) B 36.10 / B 36.19

Nimeros Superiores: Espesor en mm. - Niimeros Inferiores: Peso por metro en Kg.

b 4 ANSI PIPE SCHEDULES (B 36.10 / B 36.19) Upper Figures: Wall Thickness in mm. - Lower Figures: Wt. per mtr. in Kg.
DIam.
Nom. pulg. | pE en mm. 5s 10s 10 20 30 453"5 40 60 s 80 100 120 140 160
Nom Bore Inch
2134 1,65 211 2,11 2,77 3,73 4,75 7,47
1/2 . 0,81 d 1,02 1,29 1,64 1,97 2,59
1,65 2,11 2,87 3,91 5,54 7,82
ya | 2687 | o3 | 2111 73 17 223 293 | 369
1,65 2,77 3,38 4,55 6,35 9,09
1 Baat 131 277 | 713 254 329 430 553
1,65 2,77 3,56 6,35 9,70
144 | 216 | e | 27 | 95 334 o P 569 | 788
T
1,65 2,77 3,66 > 5,08 v 714 10,16
112 | 4826 193 277 | 316 411 N 549 o 735 9,69
i g w
1,65 2,77 3,91 5,54 > 8,71 11,07
2 60,33 2,42 7 3,99 5,52 a 7,60 ‘>'<} 11,26 13,65
=2
211 3,05 5,16 £ 7,01 < 9,53 14,02
212 | 73 | 2L 305 | 33 877 i s | o 115 | 2072
4 Q
<
211 3,05 5,49 7,62 E 11,13 | 1524
3 88,9 759 3,05 6,56 11,47 S 551 | & 21,67 | 2811
=
[a)
2,11 3,05 5,74 = 8,08 = 16,15
312 | 1016 535 3,05 7,53 13,78 E 18,92 34,56
2,11 3,05 6,02 = 8,56 11,13 13,49 17,12
2 143 | ©g3 305 | @50 16,32 23,66 28,75 3405 | 41,66
2,77 3,40 6,55 9,53 12,70 15,88 19,05
5 141,3 al61 340 | 1174 22,10 3i44 40,90 49,87 | 5831
2,77 3,40 7,11 10,91 14,27 18,24 21,95
€ 1683 | 4 | 0 | e 26,69 43021 55,03 6853 | 80,43
2,77 3,76 6,35 7,04 8,18 10,31 12,70 15,06 18,24 20,62 23,01 22,23
8 2191 1 {40 376 | 2027 | 3382 | 3738 | 43,20 53,90 65,63 7693 | 91,73 | 10247 | 112,97 | 109,57
10 273.05 3,40 419 4,19 6,35 7,80 9,27 12,70 12,70 15,06 18,24 21,41 25,40 28,58 25,40
4 2,95 " 28,20 2,4 51,81 | 61,22 82,80 82,80 9727 | 116,38 | 134,90 | 15751 | 174,95 | 15751
12 3239 3,96 4,57 6,35 8,38 9,53 10,31 14,27 12,70 17,45 21,41 25,40 28,58 33,32 25,40
D 31,72 4,57 36,54 50,48 66,20 75,01 80,94 | 110,62 96,95 133,88 | 162,14 | 189,82 | 211,31 | 24240 189,82
14 355.6 3,96 4,78 6,35 7,92 9,53 9,53 11,13 15,06 12,70 19,05 23,80 27,76 31,75 35,71
b 34,86 41,99 | 55,53 68,95 82,58 | 82,58 9,00 | 12842 | 109,04 | 160,54 | 197,74 | 22788 | 25747 | 286,04
16 406,4 4,19 4,78 6,35 7,92 9,53 9,53 12,70 16,66 12,70 21,41 26,19 30,94 | 3653 40,46
/ 42,20 48,07 | 6361 79,03 9470 | 9470 | 12520 | 162,59 | 12520 | 206,40 | 249,34 | 290,88 | 33832 | 370,74
18 4572 4,19 4,78 6,35 7,92 11,13 9,53 14,27 19,05 12,70 23,80 29,36 34,93 39,67 45,24
¢ 47,46 5415 | 71,69 89,10 | 12432 | 106,83 | 158,27 | 209,00 | 14135 | 258,29 | 314,54 | 369,34 | 414,75 | 466,67
20 508 4,78 5,54 6,35 9,53 12,70 9,53 15,06 20,62 12,70 26,19 32,54 38,10 44,46 49,99
60,23 69,70 79,76 118,95 157,51 | 118,95 | 18589 | 251,65 15751 | 31597 | 38741 | 44830 | 51594 | 573,31
" s58,8 4,78 5,54 6,35 9,53 12,70 9,53 1590 | 22,22 12,70 28,60 34,90 41,30 | 47,60 54,00
65,95 7675 | 8784 | 131,07 | 173,66 | 131,07 | 216,15 | 298,55 | 173,66 | 379,70 | 45783 | 535,17 | 609,30 | 682,57
24 aEE 5,54 6,35 6,35 9,53 14,27 9,53 1745 | 24,59 12,70 30,94 38,89 46,02 | 52,37 59,51
4 83,80 9592 | 9592 | 143,20 | 212,72 | 143,20 | 258,74 | 360,21 | 189,82 | 448,30 | 55576 | 649,44 | 730,72 | 819,70
7,92 12,70 9,53 12,70
s 660,4 129,40 | 208,97 155,32 203,97
28 P 6,35 792 792 12,70 15,88 9,53 12,70
Z 120,15 | 149,55 | 139,47 | 222,13 | 276,48 | 167,44 223,13
792 12,70 15,88 9,53 12,70
30 762,0 149,55 | 238,28 | 296,68 | 179,56 238,28
7,92 12,70 15,88 9,53 17,48 12,70
32 8128 15962 | 25444 | 316,88 | 191,69 | 348,11 254144
34 863,6 7,92 12,70 15,88 9,53 17,48 12,70
4 169,64 | 2705 | 33696 | 203,74 | 370,22 270,50
36 914,4 7,92 12,70 15,88 9,53 19,05 12,70
179,77 | 286,75 | 35728 | 21593 | 427,09 286,75
DIMENSIONES DE TUBOS 38 PULGADAS Y SUPERIOR - ESPESOR DE PARED SEGUN ASA B 36.10
PIPES SIZES 38 INCH AND OVER - WALLTHICKNESS ACC. TO ASA B 36.10
micss | emmm. | 792 8,74 9,52 103 11,1 11,9 12,7 143 159 175 19,1
38 965,2 187 206 225 243 262 280 298 335 372 408 444
40 1016 197 217 236 256 276 295 314 353 392 430 468
42 1066,8 208 28 248 269 290 310 330 371 411 452 492
4 1117,6 216 239 260 282 304 325 46 388 431 474 518
48 1219,2 236 263 283 307 331 354 378 425 472 519 565
M| 20 27 | 2 | 26 | 30 | 35 | 3 | 34 | 48 | 42 | s | 589
52 1320,8 256 283 308 333 359 384 410 461 513 562 613




TUBOS SOLDADOS EN ACERO INOXIDABLE PARA ALIMENTACION Y FARMACIA
NORMA EN 10357 (REV. 2013) DIMENSIONES, TOLERANCIAS mm.

| DIAMETROEXTERIOR | 13,00 | 19,00 | 2300 | 2900 | 3500 | 41,00 |
TOLERANCIAEXTERIOR | 0,10 | 0,10 | 0,12 | #015 | 0,18 | 0,21
DIAMETRO INTERIOR 10,00 16,00 20,00 26,00 32,00 38,00
ESPESOR . 1,50 | 150 | 1,50 150 | 150 | 1,50
TOLERANCIAESPESOR |  #0,15 | 0,15 | 015 0,15 | 015 | 0,15 |
SERIE A | DIAMETRO EXTERIOR 53,00 70,00 | 8500 | 104,00 | 129,00 | 154,00 204,00
TOLERANCIA EXTERIOR +0,27 +0,35 +0,43 +0,78 +0,97 +1,16 +1,53
DIAMETRO INTERIOR . 5000 | 6600 81,00 10000 | 12500 | 150,00 | 200,00
ESPESOR . 1,50 | 200 | 200 200 | 200 | 200 2,00
TOLERANCIA ESPESOR +0,15 +0,20 | +0,20 +0,20 +0,20 +0,20 0,20
| DIAMETROEXTERIOR | 1200 | 1800 | 22,00 | 2800 | 3400 | 40,00 | 52,00 |
TOLERANCIAEXTERIOR | 0,10 | 0,10 | 0,2 | 2015 | 018 | 021 3027
SERIEB  DIAMETRO INTERIOR 10,00 16,00 20,00 26,00 32,00 38,00 50,00
'ESPESOR . 1,00 100 100 1,00 1,00 | 100 100
| TOLERANCIAESPESOR | 0,10 | 0,10 = 010 | 0,10 =00 | 0,10 0,10 |
| DIAMETROEXTERIOR | 2500 | 2540 | 3200 | 3800 | 3810 | 3810 | 5080 |
TOLERANCIAEXTERIOR | #0,13 | 0,13 | 0,16  *0,19 | 019 019 %025
'DIAMETROINTERIOR | 22,60 | 2220 = 2960 | 3560 | 3510 | 3490 47,80
'ESPESOR 120 | 160 1,20 120 | 150 | 160 1,50
TOLERANCIAESPESOR |  #0,12 | 0,16 = 012 0,12 | 015 | 0,16 015
SERIE D | DIAMETROEXTERIOR | 5080 | 5100 | 6350 | 635 | 7610 | 7610 | 7610 | 101,60 |
TOLERANCIAEXTERIOR | 025 | 025 | 032 032 038 | 038 038 | 076 |
'DIAMETROINTERIOR | 47,60 | 4860 | 6050 | 6030 7310 | 7290 7210 | 97,60
'ESPESOR . 160 | 120 1,50 160 | 1,50 | 160 200 | 2,00
TOLERANCIA ESPESOR 0,16 +0,12 0,15 +0,16 +0,15 +0,16 +0,20 +0,20

TUBOS PARA INTERCAMBIADORES DE CALOR Y

CONDENSADORES
Espesor de pared Peso (kg/m)
& IBWG Wall thickness Weight
(mm/mm) 2 20 18 16 14 12
0.71 0.89 1.24 1.65 2.11 2.77
12 0.211 0.260 0.352 0.452
12.70 . . : . - -
- e | _ _ _ _
o 0.267 0.331 0.455 0.588 0.728 -
E | | I | | I I
3/4
E 19{05 0.323 0.401 0.553 0.729 0.895 -
- . 0.435 0.541 0.750 0.981 1.231 1.570
£ | iz 0.546 0.681 0.947 1.244 1.566 2.020
a L | | | | | |
1/2
38,10 - 0.821 1.144 1.492 1.884 2.428
— _ _ _ _ _
i - - 1.329 1.752 2217 2.865
S0 - - 1,525 2.012 2.549 3.301
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BRIDAS PLANAS SR ‘ I .
DIN 2576 PN10 N\ EmEr N\ BENE j L - -
e A =4 T1 ; ds 3 d4
@k 1 D
b
TUBO BRIDA TORNILLOS Peso
: - . | - ; - | de brida
DN !,L — d -
| démeronominal | JGQ) sre:| DIN  oerte? 5 _ D | b | e | k _ Niamero | Rosca _ d, | Kg
- | 14 | 145 90 14 5 0613 |
A )7 2 RN I - 2 | | % 4 M1z | M o605 |
- |20 21 95 5 14 0,675
) N ¥ Y AR (> I | B | 4 M12 | 0,669
= . 25 | 26 105 5 14 | 0749
- N B - T | 1% |7 4 M12 || 0,936
25 - 30 31 115 16 5 14 1,14 ]
i 337 | - | 344 | | | 8 4 M1z | 1|
32 = 38 39 140 16 5 1,66 |
i 24 - 431 | | | 100 4 MIE | B |Im
40 - 445 | 455 150 5 | L89
i 483 - a9 I 110 : M8 B8 | T8
50 - a7 58,1 165 18 6 125 4 M 16 18 251 |
| 603 | - | 61,1 | R . B . - __ 2,47 |
| 65 L 761 | - . 7712 18 | 18 6 145 | 4 = Mi16 18 | 3,00
| 80 889 | - | 93 | 200 20 7 160 | 8 = Ml6 | 18 | 379 |
100 -~ 108 1096 220 20 7 180 8 M 16 18 4,20
L1143 Gy %3% | | | -
i 125 . 13§J N E&I'FG* . 250 | 22 7 210 8 M 16 | 18 . 5'45
- 159 161,1 672 |
| 150 ST e 22 7 240 8 M2 2 e
(175) | 1937 | - | 1961 315 | 24 7 270 8 M20 | 22 | 845
200 | 2194 | - | 2218 340 | 24 7 295 8 | M20 | 22 | 931 |
- 267 | 270,2 12,5
B0 om T e %6 7 3/ | 12 | M2 | 2 e
300 | 3239 | - | 3276 | 445 | 26 7 400 | 12 _ M20 | 22 _ 13,8 |
3556 | - | 359,77 | 22 20,6
| 30 s | apa | 9% | 7 0 | 11 ]| M2 | 190
4064 | = | 411 515 16 279 |
. S a9 amz | ® 4 °w - M4 % | 359
450 | 457 - | 4625 | 615 | 38 7 55 | 20 | M24 | 26 | 356 |
500 508 - 513,6 670 38 7 620 20 M 24 26 41,1
BRIDAS PRENSADAS PARA TUBO METRICO DIN 2642
| DN | D | d1 | d5 | k | H | TL AGUIEROS d4 | Kgs
| 15 | 95 38 24 | 65 | 115 3 4 14 0,20
| 20 | 105 | 48 30 | 75 | 14 3 4 14 0,26
[ 25 | 15 | 53 | 34 8 | 16 3 4 14 0,33
| 32 | 140 | 68 | 40 | 100 | 165 3 4 18 0,46
|40 | 150 | 77 | 48 | 110 | 175 4 4 18 0,66
| 50 . 165 | 91 | 58 | 125 | 19,5 4 4 18 0,81
| 65 | 185 | 108 | 73 | 145 21 4 4 18 0,98
| 80 200 123 90 | 160 22 5 8 18 1,36
| 100 | 220 = 14 | 110 | 180 | 23 6 8 18 1,74
| 125 | 250 | 168 | 135 | 210 | 25 6 8 18 2,19
| 150 285 | 192 | 160 | 240 27 b 8 22 3,28
| 200 340 | 245 | 212 | 295 31 8 8 22 4,63
[ 250 | 395 | 295 | 262 380 | 34 8 12 22 6,18
30 | 445 345 | 312 | 400 | 38 | 8 12 2 7,45
BRIDAS PRENSADAS PARA TUBO ISO DIN 264
| on | b | d | a5 | k | H | T1 |AGuIEROS| d4 | Kgs
| 5 % | 38 | 245 | 6 115 3 4 14 020
| 20 | 105 | 48 | 305 | 75 | 14 3 4 14 | 0,26
| 25 115 | 53 | 375 | 8 | 16 3 4 14 | 033
| 32 |, 140 | 68 | 4 | 100 | 16,5 3 4 18 | 046
| 40 |, 150 | 77 | 5 | 10 | 175 4 4 18 0,66
| 50 | 165 | 91 | 66 | 125 | 195 4 4 18 081
| 65 |, 185 | 108 | 8 | 145 = 2 4 4 18 0,98
| 80 | 20 | 123 | 9% | 160 |22 5 8 18 | 1,36
| 100 | 220 | 141 | 120 | 180 | 23 6 8 18 | 1,74
| 125 | 250 | 168 | 146 | 210 | 25 6 8 18 2,19
| 150 | 285 | 192 | 1745 | 240 | 27 7 8 22 | 3,28
| 200 | 340 | 245 | 2265 | 295 | 31 8 8 22 | 4,63
250 | 395 | 295 | 2805 | 350 | 34 8 12 22 | 6,18
300 445 345 330,5 400 38 8 12 22 745







80° R=1,5 D AISI 304L/316

18X 1,5
%15
0X2
BALS
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BR2
EALS
WHLE
WwX1L5
/K2
BEXLS
MXL5
ELD 0
3EX1,5
BN
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40K 2
EX1L5
445X 2
S0X 1,5
X2
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525
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MILIMETRI
DXE (mm) R (mm) PESO | DxE (mm) R(mm) PESO

0,03
0,03
0,03
0,03
0.04
0,05
0,05
0,05
0,06
0,07
0,08
0,08
0,09

008

0,09
0,1
01

0,11

0,13

0,15

0,15
0,2

0,22

0,23

50,8% 1,5 76

50,8X 2 76
53%1,5 78
52K2 Ta
S3KLS 0
54K%2 B0
£3,5X%1,5 95
B3,5% 2 95
70X 1,5 92
JOX2 g2
F3XL5 110
78X1,5 115
84%2 125
B5X2 127
104X 2 156
129X 2 190
154X 2 225
24X 2 300
254X2 375
204X 2 £00
406X 3 500
So6X3 600
B06X 3 700

0,22
0,24
0,23
0,25
0.23
0,3
0,32
0,33
0,5
0,51
0,54
0,55
0,77
0,78
1,2

EE5EC

37,00

VALONAS AISI 3041316
MILIMETRIOO
D (mm) E (mm)
13 i M
20 15
23 1,5
25 L5
26 1.5
28 xh
30 15
23 s P
38 1.5
43 1,5
A4 2
50,8 15
53 : B
63 2 B
73 L5
i 1.5
B4 2
104 2
129 2
154 2
204 2
254 z
304 2
355 2
406 3
456 3
506 3
606 3
- D -
B i e

1,5
HE
1,5
15
1,5
15
15
1,5
15
15
1,5
L5

§hekenperda

s
L

T R R R S

CAPS AISI 304L/316

18 1.5 BPL] 4
20 1,3 154 2
23 15 204 2
?5 15 205 3
z L3 254 2
20 1,3 256 3
23 1.3 304 2
38 1,3 306 3
42 5 44 ¥
50,8 1.5 56 3
53 15 ans 3
53,5 1.3 457,2 3
3 13 508 2
76 2

8 2

14 2

i
D

MILIMETRICO

REDUCCIONES AISI 304L / 316

D2 Didenetre Extador [mm)
52 43 73 B4

23

23

3 a3

104

120 454 204 254 04




CODOS 30° R=1,5 D AIST 304L/316 .

PULBADAS DxE (mm) : A
maKLs 35 0,0 TGI¥LE 8l 11 1/2" 21,5 2 ﬁ_ i - i
= . i |
iz 2 003 83.9%2 i 0E 374 6% 32 e L b
H3IKLE H 005 B29X26 Ll 101 1" 33,7x2 L Az Asa
i e o 27 0,08 g20%29 1 Li& 11/47 a7A% 7 11" 43,202
MALIG 77 ns IMEY? 1335 1796 112" 48,3% 2 2 BN
! : x 2 — VR V. o I i
YLD by o TANAE 233y 13 7L L I 5 prges
2,9%2 2 3ME 1MGKz9 1335 14 2 1f2" 76, 1x 2 317 WA
W26 IE 0,06 14,3%3 153 13 = BB.9% 2 i TIAN
WILLE ¥ NO® THIANIR 1R 15 3 /2" 101,6x 2 = E:: k :
. A R

XL B uue 1My B2 L & LRL L :
5 139,7x 2 = i
BIKLE 01 B9,7%2 190 25 ; 82x3
w7 2= on 1883X2 29 300 ﬁ-?* ; z 218152
DAX1LE 4 o2 1643X3 19 450 i Z3iy 2

o B ' Z13,1% 2 " D

A% 7 015 2RI X5 L A g
0AXID 4T 0,23 1S1XI 05 70 S 27'35 % 12" Sy
BALLE 5 n.f 27EX2 3 R0 122,953
273k 3 s B

43X%: 57 (ii Pt d) M1 20 Ear I 3;‘

= : . : . dabun 4
#£3K32 5 033 58X 513 1M 323,9% 3 5644
B2MLE  TE 0,22 56X s 150 1 e - i
Bi3%:E o 0,35 4577 %1 550 20,50 355.6% 3 206454
60,3 %26 TE 0,44 SOR K4 [ -] 48,00 3555 4 " Firde B
BIN36  E 06 6oEX4e 700 600 18" 406,4x 3 - i

5. 1X3 85 ﬂf_Sfi _ 4006,4x 4 A
BLXZI g5 0.62 g AS7,0% 3 @" WHuN

'_-:;‘-;l" 2aux d i 15 o JTRLE

1 33,7K2 12 323,982
1 134" 42,442 1z 323,9%3
Bl b i AU 14" 2ah X

2 GD.3K2 16 406, 4% 3

o 23942 e

A 114,342 Foi] ==

5! 139,752

=3 16B.0%2

B 219.1%2 D+

8 215,1X3 '

REDUCCIONES AlIS] 304L/318

PULGADAS D02 jmm | FULGADAS PULGADAS DIx02 |mm) PULDADAS DAxD2 (mm )
I 2" b B B I I Vi T FRIXIRT 47x2 3" 11435751 i o 214,1 X339,
1142 B3N b A 15 ol O 78,1%33,2 8 o 114, 3 ¥ RR & 2 x 6 718,1 ¥ 1GRE
17x 354" =Ixies 232 x11M" i e A E BN 199, 7% 48,2 e eat 273 LX BE9

b T B Pl AAXITLY 24wl 12" 78.1 X883 - o 135, TR 602 107 = 4" 2731 X 13435
1A x 38 £24%85  2YFx> FEINENT TP 1P 1357 X751 Tz 5" I73,1 %5357
w1 AN AL Fal" #8,5 X 43,7 5 5 2 135, 7 KEAY 1 x 6" 773,01 X 1GR3
142" wlf? A23x113 3Tkl L4 g5.0x42 Fua L35741143 | M0 gE Pz 8 LR
b8 Vrigr 57 483360 el VY 8.0 K483 i 168,35 80.3 1"z a" 339X 1043
1 ¥2"x 1" 835337 e BAENALE SETx2 LI 1BE3 K751 15" 373,5% 1357

1 rel 1M 435424 ax 2 4 829 % 76,1 T 165, I8’ S 12 5 6" 3739 % 1683
2" 12" BE,3X218 SE ez e 10L,6% 76,1 ' xd” 168,2X1103 1 xe’ 34,30 2191
xan” 80,3 %269 LS 114.3% 337 @x5s 1663 X137 1M uw” 32395331

i 3 o 036337 4"wi e 1W3xdzs #7w2 2" 219,1% 76,1 =
el 1 @an4zd  4"x1 Y7 S PERTLER 219,1% ELY i S b
el B HI3 X483 rar 1MI¥ens oes 18,1X1143 e
l____.-;_'-:'-_-- '1'!




CODOS 90° L.R. AISI 304L /316 B.W. ANSI (Sch)

DN DIAMETRO ESPESOR=E RADIO LARGO
PULGADAS EXTERIOR D (mm) 5ch 108 Sch 405 Rimm)

1/Z" 213 211 77 an
£ 257 z1 2,87 38
1 23,/ I3 FF 3,38 28
Ay 42,2 277 2,56 45
11/ 423 2,77 3,68 57
i 60,3 LT T 76
21/ 73 3,05 £.16 35
3" 83,9 3,05 5,19 114

8" 1143 3 &, 152

5" 1413 34 E,55 180

5" 1683 34 711 229

g 2151 376 £,18 305
By 7 4,19 027 381

) g 3738 A5F o 457

CAPS AISI 304L. /316 B.W. ANSI (Sch)
DIAMETRO ol e,
a] ] EXTERIOR ESPESOR =E (mm)
PULGADAS O (mm) Sch 108 A Sch 408

1/2" 21,320 18,80 211 2540 2,77
3/a" 26,70 17,27 211 2549 2,87
1" 33,40 17,94 277 38,10 3,38
11/ 42,20 2581 2,77 s 3,56
11/ 4830 14,13 2,77 38,10 3,68
o 60,30 21,08 2,71 33,10 391
21/ 73,00 17,27 3,05 38,10 5,16
3" 88,90 1591 3,05 5080 5,49
a" 114,30 32,00 3,05 63,50 6,02
5" 141,20 3759 340 76,20 6,55
g" 168,30 4318 3,40 88,20 7t
g 215,10 4257 376 10160 818
10" 273,00 54,10 4,19 127,00 5,27
) i 323,80 66,80 4,57 15240 9,53




TES IGUALES AISI 304L./316 B.W. ANSI (Sch)

BM - ESPESCR =F (mm}

Sch 105 Sch 405
1/2* 21,30 2540 211 277
3/4 26,70 2858 211 287
1 33,40 30 277 3,33
114" 42,20 4783 2,77 356
11 48,30 57,15 2,77 3,68
2" 60,30 8315 207 391
21/ 73,00 75,20 3,05 516
3¢ 88,50 8573 3,05 549
4" 114,20 10478 3,05 02
Bt 141,30 14382 340 E55
5" 163,30 142,68 3,40 711
B 213,10 17780 3,76 218
10" 273,00 215,80 4,19 .27
12" 323,80 254,00 457 953

REDUCCIONES AISI 304L/316 B.W.

Mﬁm DMMETHO A TERIOR. MARETRO REBHCTS

e i Ty 12 fmmi

347 It T ] 6,7 2L FET) Y] 237 o
: Wi 02 i i Bl ame A
4 L 1E,4 F LN 211 3y 4
(NP2 L g G %A =k i R 1%
T A . L Ly Jbe Lt
= i ELY S MR AT ERLS R 787
J-J.;; n am g A AL £.xn ihs e
14 FRi A 277 T T ‘350
e P anLy A L1 S FA T
: B ETY wE 334 SAE 7 8l a3
B 1 30" = TN | W) woa od HEIE [R1]
I P ek} ax2 i1 7 3l 568
T £1 :i:_IA A Aol .'|.1_=- I.:II_I
2 1At 7i Az EA L7V AT 100G
= e il An:1 L0 17 ERL] 1,511
= o # il 20 Y 51k R
i 3,4 EER e b i) 138
) 1) el il ks Lt s fi5n
rin* 5 g3 301 A 5.3 EN]
= ol i, w1 L Eaik A i
e o Ti 30 e 543 16
T Tadn A TAL= T At 1.4k
- = e 1143 6.2 300 ) G0z HE!
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ik 1EET m 14 AR AL TR
- 4 1883 PR i4 it 111 2,34
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= a8 1411 LA 14 411 550
g 1197, 43 E 50 ‘BAE O
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BARRAS Y PERFILES / REDONDOS MACIZOS
Peso aprox. por m. de redondo en Kg. de acero.

am_| v

en mm :
3 0,055 32 6,31 72 31,84
4 0,098 33 6,71 74 33,74
5 0,154 34 7,06 75 34,7
6 0,222 35 7,55 76 35,6
7 0,302 36 799 78 375
8 0,395 37 8,37 80 38,5
9 0,499 38 89 90 49,9
10 0,617 39 8,38 100 61,62
11 0,746 40 9,86 110 74,6
12 0,888 41 10,28 120 88,8
13 1,04 42 10,91 130 104
14 1,21 44 11,83 140 121
15 1,39 45 12,5 150 139
16 1,58 46 12,93 160 158
17 1,78 48 14,2 170 178
18 2 50 15,4 180 200
18 2,23 52 16,7 190 223
20 2,47 53 17,3 200 247
21 2,72 54 17,96 210 272
22 2,98 55 18,7 220 298
23 3,26 56 19,3 230 326
24 3,55 58 20,7 240 355
25 3,85 60 222 250 385
26 417 62 23,69 260 417
27 4,49 63 25,24 270 449,5
28 4,83 65 26 280 4834
29 5,14 66 26,34 300 554,9
30 5,55 28,5
31 5,87 70 30,2 i, - —

@ ACABADOS DISPONIBLES: MATE » ESMERILADO EN DISTINTOS GRANOS » SATINADO (SCOTCH) = PULIDO « REPULIDO

BARRAS Y PERFILES / CUADRADOS & BARRAS Y PERFILES [/ HEXAGONALES
Peso aprest. por m. de cuadrado en Kg. de acero. Pesa aprox. por m. de hexagonales en Kg. de acero.

. -- - ; MEDIDAS MEDIDAS MEDIDAS

BRI |V am VDR S L

3 0,070 31 754 68 36,3 3 0,061 31 646 68 31,43

4 0,126 32 8,04 70 385 4 0,109 32 6,96 70 33,3

5 0,196 33 8,55 72 40,65 5 0,17 33 7,32 72 35,24

6 0,283 M 9,07 74 42,98 6 0,245 34 7,86 74 37,23

7 0385 35 8,62 75 4,2 7 0,333 35 8,33 75 38,2

B 0,502 36 10,2 76 45,34 8 0,435 36 8,81 76 39,26

9 0,636 37 10,75 78 42,75 9 0,551 37 93 78 41,36

10 0,785 38 11,34 80 50,2 10 0,68 38 9,81 B0 43,5

1 0,95 39 11,94 %0 63,58 11 0,823 39 10,34 90 55,07

12 1,13 40 12,6 100 78,5 12 0,979 40 10,88

13 1,33 41 13,2 13 1,14 41 114

14 154 42 13,85 14 1,33 42 12

15 1,77 44 15,2 15 1,52 44 13,18

16 2,01 45 15,9 16 1,73 45 13,77

17 2,27 46 16,6 17 1,96 46 144

18 254 48 18,00 18 2,18 48 15,67

19 2,83 50 18,6 19 2,45 50 17

20 3,14 52 21,22 20 2,7 52 18,51

21 344 53 22,05 21 3 53 19,1

2 38 54 22,89 22 3,29 54 19,51

23 4,12 55 237 23 3,57 55 20,6

24 4,52 56 24,62 24 3,9 56 21,31

25 4,91 58 26,41 25 4,21 58 22,87

25 3,26 50 28,3 26 4,6 60 2447

27 5,72 62 30,17 27 4,96 62 26,13

28 6,1 63 32,15 28 5,29 63 27,84

29 6,54 65 33,2 29 5,67 65 28,72

30 7,06 66 34,19 30 6,12 66 26,91







CHAPAS INOXIDABLES PESO POR CHAPA (Kg)

FORMATOS (largo x ancho mm) __._._ ____
2,000 x 1.000 I 3.000 x 1.250 3,000 x 1,500 6,000 x 1,500

i

; E},‘Eﬁﬁgtﬂmtﬂ.ﬁ

w
o







Alambres y Mallas de Acero Inoxidable




@ Accesorio de Acero al Carbono

45




Tuberia de Acero al Carbono




[r-J 0] 099 | 18€T |
b ga] N e bl S021 | SYTT 2807 | 6107 | ¥S6 | 888 | 728 | ESL | 29| TI9 | §S5 | 96 | 9% | 96k | i
o | vz | 07595 | €STt 6607 | w07 @06 | Teo | €48 | €18 £ | 069 | o79 | 19 605 | 9% | &b 1582 | B8] L) B || A% | G2l
R85 s G mmwum:_omﬁ €66 | v6 | 6B | EvB | T6L | LEL| VB9 | /29 | 0ss | 115 | vob | OTH | TEE | HM Bl dRu. AR A L . | I | 1 ' fz |oos0 | 0w
2Bl | - |Gzs)[seor | 56 | v16 | 08 |Gz8 | 6z | Tez | T89 | Ze9 | 185 | 82S | bev | Teb | 98€ | E9E | OKE | L B e 7 | [ 1 — ! se1_| 005’0 'zr| 019 |
% = M.ﬁv e 46 |988 | W8 | 08 | 95z | 01 | 9| 19 | 695 | eis | 1w 61p | SLE Q.%. 90€ | erz | o2 v | eer |t | [ — —1 — | 0z1 | oos'o §21|  em |
O 0 = [(ozv)| €6 | gpg | s0m | 69z | T I €€ | O0E | 99 | ¢ | 11Z | €61 | €LT | 0 | Si— T — 1 e
o= e 162 | 169 | 69| 209 o5 _ e er | : st | [ v | [ | | | | [T T - wi | - 51| (129)
-] gy | 188 + 4 ! | g1s | zw | veb | sge | ove | 92€ | soe | bz T y -
5§ \‘nﬂﬁw N.m#\uﬁ |s18 |08 |whe [¢0/ | 899 | 629 | £8S | obG | 205 | S | TR | bug | SE€ | OTE 96 | 897 i L SO el ot [ | [ ] I T SET | BEV'0 |TT | GBS
5 8| IS | oez |o0c 699 | 969 |z09 | 95 | TES | pew | ssb | STy | E4€ | OvE | SOE | 88Z | 0cz | @2 - MN | 8T | €T | 95T | @61 | Ze1 - —1  — | 61 | - SOT| (o)
1 0. & = i Bl i 24 Sl e e, S az | 61 | 1 I e 1 I Torr [468%0 (0T
g -4 T cd kel 9 |¥¥9 (€19 | 085 | 46 | 2WS | up |6ep | IO | T9E | 6ZE | S6C 8Zz |19z | 25z | otz | 76T | 891 B AR i3 1 1 ! | orT | ¥6€0 [OT | ¢/
2e OEYT| 89E | 199 | Z19 | €65 | 895 | ZvG | bIS | 986 | 95b | 1 === | Toz | ¢gz |01z | T6T | 891 | gsT | 8€1 | 72T 2 t | | 0 (o1 | 615 ]
o 2 050 1 | By | OS¥ | czv |Zec | 8SE | €€ | S6T | SO | OST | SeT e et ey 801 | 86 | Tor |¥6E0 [0F | 61
o VT |GoEE 1685 (o5 s (615 [eer | 99v | cev | g0y | z€ e TTie Tvmr e o €12 | 681 | TT | TST | @1 | w21 | OV | %6 88 | 2z | - | I I 6's8 | bbe'0 18 |GHS0P
38 losrci|ostm| 615 [oos | 18w ook | sch | Sib | O6E | sop |ser | 60c | 0B | sz | 06T 1oz | 972 [ €0 | gyl | 997 [ 9bT [ gt | OZF | ZO1 [6'%6 | 2’58 G _ H— [ | 60 [zic0 |8 | 89t
.mm | - |®®] s |ess |69 | evv | sz | 0w | 7BE | gsc |oee | s0£ | bz | 9sz | OFc | £12 | v0z | 981 |69 | OST | Z€T | Ter | 601 | £'96 | €S8 |ves U89 | TS I . | | €89 [71E0 | 8 |G
g arm|sw| | zov | avb | vew |1 | vee | b€ | €€ oge | o0 | 182 | SST | ”M ”MNN %.om. 181 | 797 | £v5 | OET | 611 | 901 T | g'gg |09 | TX9 | TT9 1  S— I | 9'ss | 1820 |1z | GetzE
M S | |vee |18 Jo9e |ose | €€ | SIE | oGz |sez | £se | 62C | 11z | 06t | 08T MM | 0T [ 1T | 267 | VEE | 1T | 966 [@'88 | €' [T [9T9 | TZS f - [ | ves| - [sz] @19
|oosor) s92 I8 | 89E |SSE | ObE | £2€ | 90€ i _ | 697 | ST | Zer | ST | 07T | TOT | 6'06 |6%08 | #'TZ | 69 | 145 | T'25 | £ - } 115 | 1820 (12 | s8et |
=7 | .89 |] s5e| [ OvE | EcE | s0z |1z | ovt | £ez |soz |sst [Sa | sor | ost [ver |zer | zor [o'es | £38 Focd |4 2 BT | 1 | — 1o i
s [ | | | [we w67 st oz | W V07 | Se1 |91 |61 | 6T | 9g1 |z | TN | WZ6 | s 805 G e il [ _ —1 sTvijSeeul: 3]s
(25 ! | €2z |80z | €61 | 91 | €91 | 86T | ObT | i | 8%6 | 9%a |08 |0 | 979 | BLS [605 | 79 | v | 1 - gov [ oszo [e0] s
- |12 t e ey B e ObT | Ze1 | 02y | 801 | Z'86 | 6'98 | 's 6T | T%9 |95 | 9715 | ¥'Sh | S'Tb | T a - 1 Tz | 0520 €9 | Gabe
e | | | T |'soz | 06t | b1 | 091 | ST | BET |OET | BT ooy L% ZSB| 68 LU /75 |9 sy [sw | 22c | 2'e  — HELEN et e s
. | 8w f t t ! 881 | Z1 | S9T  1ST | ObT | 82T | V€T | »IT | SOT | 6'€6 | 'S8 | 6L q%\.qﬂiﬂm‘% dﬂwmm Rl N it e . [ | | Gl RLIAE
1 £ | | f t t b (€% (000 | 595 | OCE | 6z | - I TIE| - |90
1 I | 791 | 851 | £bT | 9T | oz1 | S1T | 60T | g = _ T | 7’6z } I 912)
5799 | (et I | | €01 | 8%6 | 2's8 | 874 | 169 | 9'c9 | ¥'2S | €715 | b° et T
T 1 b'sh | Vb |S9E | PEE | 0" T t 0’'sz | 120 [¥'S | GLEeT |
; S — c—] —— pST | obT | ZET | 92T | £11 | 801 0 - - v Lo 00€ | 9z |r'ge f
Y |oos'e 1591 ] S LA 207 | 296 | 6'88 | 008 1'EL| 0'S9 | 665 | 1’55 | v'8b | 6'2b | 0'6E | &' = =} =200 l I t
o | 6st| | —1 | | |m1 e €@ G | SOT (666 S |98 T8 |9 [909 |95 O = | v | 6% [ [E3E [EVE | €8 (£ |2z [V'oe [ - £72 | 2610 | € | gort
|osz'o | 6ST| B e T peis o 6'98 |Z'8. [9TL | 989 58S 0tS VZb [0'7p L'9€ B'€E | 60E | LZZ |8 g1z L6 | | var o210 16% | (emr |
9 |var | 1 +—t | Bt | ©06 | 0'cg |82 (989 | 609 | 795 §0S | ¥ | €0p | Fo€ | ¥z | 962 | 99T 612 Lo
- ] | | 1 el Rt Rtk kR Pk s el zos B0 | Sk €05 o S A CARC A AR AR | | 871 | 9410 |5 | T'S9T
SY |oog's | GAET e 706 8's8 |06 [ETL T o oy (Ve | §9E | TeE | 6E | VEL | % | 5 70z | T TeT0 §% | est]
© s | R [ | m |86 | vzs [ 058 [v'1e [0z [v'ic [ €99 [ 06 | £7s [ ooy 0% (gee |75 |0 _ AN AN At | _ VST | 910 5% | Vst
© Ts | @ I I | | | |87T6 .mob m.m.mw.m.‘ﬁ 179 | 809 [ 255 |6'6b | T'ob | 8'1b | VZE |£'ge | €0€ | 692 | 9%C | T'22 ‘m.ﬁ (5B | 991 | 69T | <e1 | 091" 77
- - [Gan| 1 —t | | 88| 6% | £'89 769 | Vi |85 | Tih | o'eb | 9%6e | sGe [9TE 68 [T Sv| te| g6l 921 st |zt [ | 971 e
© bY  |00s'y | GEVIT —1 R | 1 | TOL [€79 | 7% |65 | 158 | 86h | L'vb | ¥'Tk | WIE | V'EE | B'6Z | b2 [SSe |vEC 0T | g7 ] £91 | 't se || | %33 “uwo_\v -
("] osz'y | so1 1 T ! _ 6'%9 | €79 | %65 | €65 | 508 | §9% | Z'Tb | 9'8€ | TSE | O'IE | 182 _MMIN :MM MMN |58 w2 51 | et e | | sT1 o”w”.v ARH
S ENR e [ [ ! T5%S [2'ss |¥'Is |0k |v'ew |U6E | TOC | 62E | 9%6C | 9T | 2%C | ¥ i _mw: — _o.mH 51 [ver |07 | [ 066 | 10 w...n ‘ommﬁw
<4 = - e | e | S 7, " 7
(o) L£Y  |oose | G688 I 1 t + 1 I 1 | | |85 | §'2v | s'ew | 0¥ | 2'9€ | Lee 7€ 97z | vz | Ie o_mﬂ } N_D g1 1% [o2r |vnn [ €0t | T 6 =
71 osz'e | 28 - H ! | | | | [ | vec [ooe o |90 [ 292 [ 7o |0 | Tt [t | & 4 \S .u.ﬁ 6'%1 | Z'E1 | 611 | L0 ”cM.m T 1 e ”ﬁ_o m\m rm”oﬂ
- Zhzu| £ |G 1 | | | | | | o'ce | 0%Ee _ A ALAGAR JD m\mﬁ | v~vﬁ 621 s | m~‘oﬂ ct's | €8 | e9 1 4 e ._.o .w.m : JQ
E— oszz| o t } I | T T . Lt em | | 51 |61 | 9%T | 76T 671 | 901 | 95%6 |98 T o8 <oz 1 1 821°0 |Z'€ [(x6'88
7 oz mor| [ —— R E— P | 1| CE v 061 | C7T E91 9% | V81| U4 | 601 | 106 | ot ——1 ! 1e's [ 820 2| 578
005’z | S€9 1 1 - 4 | | | | 57z |1z 1 9%61 | 871 | 09T Tz L (TL6 | 1'8 | e | 1L ep'9 | 8'S I 875 | o170 6" =
= et | | 1 I bl LR | | T |72 0T | 266 | S8 | 10's | b2z | 559 | £6" ! ; 0 (67 |G1'oc
ZY |56 |bED 1 S 61 | 781 |21 |8'ST | €T |ZEL |81 | 60T | 066 | 8 | b2 | SS9 £6'S | 0E'S % | 9106
Q oszz| ¢8| i - I I - e e e et e OF | 066 | 16%9 |46% | 127 | 25'9 165 oes oo | QBN o]
] | | | 1 . | 1 vt | 8% | vE1 | Vel | TTT | E'01 YE'6 | Zv'8s | €57 | 78" — e — 1 ] 9y | 9TT'0 (67| SE9
Q 7 | 1S S [ ] Zo1 | 0'ST |S€T 521 | 911 | V0T | S9'6 | '8 | 167 | 80 2oy ol [SSsy 0. B3 T | 9170 | 62 | (xE'09 |
P . e | | 1T 1 1 e o L e, S 96| '8 |16 | 90Z | WS | 18's | L2S b |8TY | = s =
g ’, a | a4 " T T —— =
Qs g {lisv . | ] 1 | _ [£4) G EREHEDS “MM M.M.m _ %.n 59 | 109 | 195 | EVS | Wb | eTh |6 ot [ zr'e | Y010 QM =
_ | 1 | | | |
o o | 1T e [ 1 : I I— o ; 6L | bet [S5'9 | 68'S | be's | S8 | TH | 00% | 65 | 22" _ _ : =
9 |ooo'T [bTp) | I 9’01 | 06'6 | 116 | 158 | 2L | ZTZ | 955 | g6 [VES S8 | TP | 0OY [GSEJ.C2¢ 67 | +0T'0 |92 |:EBY
7 oos'T | eE 1 i | I 1o Toe vos | 557 | 222 | S6'S | SE'S | 8% |ov'y | °0% | So'E |87 |66 | t - T
o i I O | 1 o v5'8 | 667 |£24 | 99 | 619 295 [£0°S | 19% | 61’ | 18'E | v | T1'E | 48T | I o L L
= 06’2 | 9€% 7 e | epi T L X ‘0 |9" Tb |
- 0SZ'7 | g'1e [ ] T — !-D“ ..mmwl & oLt s6% | vy |20 |12 | 8EE |80%e |17 [esT | | MM‘ wﬂ.“ L
- s [ " 7 7 7 — *
=3F 8T | o€ T 1 | I E— _ [ ] I T m.m 2 . = _E (8|S’ |ECE 6T 697 |tz a't 0T | bOT o ¢ d
| ;
= ..m SlEY 650" (69T | 1 - 1 ] 1 J£ES |60 | BOb | ECY | v6% Tog'e [0 [ 20 | 97 [ zg'z [ 22z [ s02 | T = Jo o.N L
& o SE—E— | | I — - .M.H va vV |0 ot |1t |0 | T | 65¢ | 577 |42 96T | ! wm.ﬂ\ OLOI it SIS
_ | | | Ukt el Jies z 7 e
< & W2ty [0vB faE'TE I T - | | - } | 6'C | TUE | BYE | T2 | b6'7 | 00T | 8’2 | 82T | 60'7 | 681 | €£'T W4 + .ﬁ pouti oe |
T B oo o0z | 1 — ; 0L |25°¢ | SE'€ | €1 | 167 |89'7 | v [87T | L0 |06 24T (88T | I e e
| N 2 o i 2 | 82T | T WD | 62T : o
S sen Twmolznl —t | | 177 |29 6T | vez | o1z |10 |87 | TT 65T W [eet (12T | 60T | EFT|os00 |2 | S
N 5 207 i . = AT [ D 7960/ 0300 | z |GER
> m 0890 | o1 B - ] | | 1 S - 86'T | S8'T [ 12T | 85T | o1 [ £€'1 | 2T | er'T [ 10T 0680 | 080’0 | =
T Y v - ] T T ! . 0c T | e [ =~ [4 (174
X | wru [es0| s 1 1 | - 1 ! | 09'T | 06T | THT | TET C z " |
= - (et ~m~\ 1 { | | I 1 1 ! | &1 o e e 1Z'T | 11T | €0’ |Zb6°0 |0ge'o [bS2°0 |889°0 | 2£0%0 [8'T [(xCZT
nz 8Ty 2090 [Z'oT _ 1 ] | [ —1  — — 9€'T | £2'1 | 8T'T | 01'1 | T0'1 |866°0 | 0080 B2 2690 [2€90 [ 2200 8T | o7
w ‘ect o ugges | W | ww _ _ _ : - ! L | ] 1 T — = .wmmo._ovm[m_ €88'0 |£18'0 [29.'0 | g0.’0 [6€9°0 [145°0 | 2250 | 2£0°0 [8'F ﬁm\““
ogm 9p el g — =R V190 885’0 | SS5°0 [SZS70 | €640 [¥Sb] ek
od ” . ‘Wb 46 L | 0 SZS'0 |€6b°D |PSb ’
ooy | o LE6'E|EbS'E |9VE'E |OST'E | ES6Z[95LT 0452 [09E'Z |OLT'Z |OL6'T |OLL'T |0LS™T |0ZH'T | 092'T |081°T 00T i _ _ 0 jor+'s I
q
s B3P | oot | 06 | S8 | 08 | Sz |0z | S9 |09 | Ss |05 | Sb 081 [00TT| T  |5£8'0 |£82°0 18850 K790 [295°0 DOS'0 BEV'0 [6E°0 |bbE'0 |ZTED [182°0 | 0520 |61Z°0 | Z6T0 |9£1°0 [09T0 rbT" WOy | ww
. SPISINO ob |9 | 2e |0 |8z | sz |2z | oz |su1 |91 |24 |s'm ﬁ: o1 |s8| 8 |12 | €9 |9 g ﬁ: o ] i e e
id 1o} pINS €9 4 L
i o5 | ¢ b | v |ot |2 |6z |0z | ez | z || omim |G
ww
wPm | (o epuis | oG




Dimensiones y pesos de los tubos segiin normas ANSI B36.10 y B36.19

11/4"

1172°

2"

21/2"

3"

31/2"

4"

5"

6"

8"

10"

12"

14"

16"

18"

20"

2ll

0.D.
mm.

21,3

26,7

334

42,2

48,3

60,3

73,0

88,9

101,6

114,3 |

141,3

168,3

219,1

273,0

323,9

355,6

406,4

457,2

508,0

609,6

58

1.65
0,81 |
1,65
1,03 |
1,65
1,31 |
1,65
1,67 |
1,65
1,93 |
1,65
2,42 |
2,11

2,11
4,59 |
2,11
5,25 |
2,11
5,93 |
2,77
9,61 |
2,77

| 11,47 |

2,77

| 15,00 |

3,40

| 22,95

3,96

| 31,72

3,96

| 34,86

4,19

| 42,20 |

4,19

47,46

4,78

| 60,23 |

5,54
83,80

10s

2,11

1,02 |

2,11

1,30 |

2,77

2,13 |

2,77

2,73 |

2,77

3,16 |

2,77

3,99 |

3,05

534 |

3,05

6,56 |

3,05

753 |

3,05

8,50 |

3,40

11,74 |

3,40

14,04 |

3,76

20,27 |

4,19

28,20 |

4,57

36,54 |

4,78

41,99 |

4,78

48,07

4,78

54,15 |

5,54

69,70

6,35
95,92

10

2,11

1,02
2,11
1,30
2,77
2,13
2,77
2,73
2,77
3,16
2,77
3,99
3,05
5,34
3,05
6,56
3,05
7,53
3,05
8,50
3,40

11,74

3,40

14,04

3,76
20,27
4,19
28,20
4,57
36,54
6,35
55,53
6,35
63,61
6,35
71,69
6,35
79,76
6,35
| 95,92

20 30
635 7,04
| 3382 | 37,38
635 7,80
| 42,41 | 51,81
635 838
| 50,48 | 66,20 |
792 | 9,53
68,95 | 82,58
792 953
79,03 | 94,70
792 | 11,13
89,10 | 124,32
953 | 1270
118,95| 157,51
953 1427

| 143,20 212,72

Std.
40S

2,77

1,29

2,87
| 1,711

3,38

2,54

3,56

He

3,68

4,11

391

| 5,52

5,16

8,77

5,49

11,47

5,74

13,78

6,02

16,32

6,55

22,10

711

28,69

8,18
43,20
9,27
61,22
9,53
75,01
9,53
82,58
9,53
94,70
9,53
106,83
| 9,53
118,95
9,53
143,20

40

2,77
1,29

2,87

1,71

3,38

2,54

3,56

3,44

3,68

4,11

3,91

5,52

5,16

8,77

5,49

11,47

5,74

| 13,78

6,02
16,32
6,55

22,10

7,11

| 28,69

8,18

9,27

61,22

10,31

80,94
11,13

96,00

12,70

125,20
1427 |
158,27
15,06
185,89
1745
258,74

10,31
43,20

XS

£0 80S

3,73
1,64
3,91
2,23
4,55|
3,29
4,85|

i

5,08

549

5,54

7,60 |

7,01

11,59

7,62

15,51

8,08

18,92

8,56

' 22,66 |

9,53

31,44

10,91

43,21

12,70
53,90

12,70 |
82,80 |
14,27
110,62
15,06

12,70

12,70
98,95
12,70

128,42 | 109,04

16,66 12,70
162,59 |125,20
19,05 | 12,70
209,00 141,35
20,62 | 12,70
251,65 157,51
2459 12,70
360,21 (189,20

65,63

82,80

3,73
1,64 |
391

4,55

4,85
4,53 _
5,08
5,49 |
5,54
7,60
7,01
11,59 |
7,62
15,51 |
8,08
18,92
856

22,66

9,53

31,44

10,91
43,21
12,70
65,63

15,06 |
97,27
17,45

133,88

19,05
160,54
21,41

206,40

23,80

258,29

26,19

315,97

30,94

‘ 448,30 ‘

15,06

116,38

100 | 120

(11,13 |
28,75 |

12,70
40,90

140

160

| 475 |

1,97
554
2,93

635
4,30

6,35
5,69
7,14
7,35
8,71

11,26

9,53
15,15

| 11,13 |

13,49
| 34,05 |

21,67

15,88

| 49,87 |

1427

55,03
18,24
91,73
21,41
134,90
| 25,40
189,82
27,76
227,88
130,94
290,88
1 34,93
369,34
32,54 38,10
387,41 448,30
38,89 46,02
555,76 | 649,44

76,93
18,24

21,41
162,14
23,80
197,74
26,19
249,34
29,36
314,54

20,62 |
102,47
| 25,40
157,51
| 28,58
211,31
' 31,75
257,47
' 36,53
338,32

| 39,67 |

414,75
| 44,45
515,94

| 52,37 |

730,72
L

18,24
68,53 |
23,01

| 112,97

28,58

| 174,95

33,32

| 242,40

35,71

| 286,04

40,46

370,74

45,24

| 466,67

49,99

573,31

59,51

| 819,70

' 10,16 |

11,07 |

17,12 |

XXS

7,47
2,59

7,82 |
3,69

9,09 |
5,53
9,70 |
7,88

9,69

13,65
14,02 |
20,72
15,24 |
28,11
16,15 |
34,56

41,66
19,05

58,31

21,95
80,43

2,23
109,57
25,40
157,51
25,40
189,82

LOS NUMERQS EN ROJO INDICAN EL PESO EN Kg/m
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Tuberia y accesorio de Cobre y Latén @
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Tuberia y Accesorio de Cobre




Otros Metales y Aleaciones @
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ALEACIONES DE BRONCES ROJOS Y BRONCES AL ESTANO

= e COMPOSICION QUIMICA
P~ e ALEACIONES S/ ESPECIFICACIONES VIGENTES
.0 ; NORMAS
Illulli E E (valores en porcentajes) INTERNACIONALES
ol = =t MAS PROXIMAS
S | & Cu|/Sn|Pb|2Zn| Ni| P |Fe|Sb| S |Zotros
wW-0 V.MINIMO o 1,5 4,0 7,0 EN 1982:1998:CC490K;
b 20 | 010 | 1,20 0,30 | 0,10 GC-GZ-GM BS1400 LG1;
@ V.MAXIMO 4 3,0 9,0 11,0 CDA: C84400
; EN 1982:1998:CC491K;
W-5 V.MINIMO E 40 | 40 4,0 BS1400 LG2;DIN 1705,
2,0 1,0 GC-GZ-GM 1501338 CuSn5Zn5Pb5;
; & NF A 53707 CuPb55n5Zn5;
@ | Vo B Es ) R CDA: C83600
, EN 1982:1998:CC493K;
w-7 | VMINIMO o | 60 | 50| 35 BS1400 LG4;DIN 1705
. t 2,0 1,0 | GC-GZ-GM CuSn7ZnPb; CDA: C93200;
V.MAXIMO @ | 80 | 80| 55 NF A 53707, 1S01338
2)(3) CuSn7Pb6Zn4
o | 200 | a0 |
. o \ ; ~ uSn12Pb;
| = g 1,5 2 |05 | 025 | 030 | 0,10 GC-GZ-GM 1SO 1338 CuSnizznd
. 11,0 3,00 NF A 53707 CuSn12
{ EN 1982:1998:CC480K;
w-gg | WMINIMO f 88 ) 3,0 BS1400 PB1;DIN1705’
1| 05| 20 | 020 [020 | 020 | 0,05 ;
wibamo | %0 | 120 GC-GZ-GM | cuSn10; ISO 1338 CuSn10
@ ' ! CDA: C90700
Wiz | WMINMO | 85 | 11,0 ENS 1983:1998:CC48%K;
1 05| 20 | 060 | 0,20 | 0,15 | 0,05 _G7- B51400 PB2,DIN 1705
vibaie  EEERIRET GC-GZ-GM Cusn12; 1SO 1338 CuSn11P
wizn | FHINMO (RS e EN 1982:1998:CC484K;
) 03 | 04 040 | 0,20 | 0,10 [ 0,05 GC-GZ-GM DIN 1705 CuSn12Ni
vMAXIMO | 875 | 130 2,5 I1SO 1338 CuSn12Ni2
BRONCES AL PLOMO
2 0 COMPOSICION QUIMICA
5 o ALEACIONES S/ ESPECIFICACIONES VIGENTES NORMAS
& z (valores en porcentajes) PROCESOS | INTERNAGIONALES
2y = MAS PROXIMAS
8 = Cu|/Sn|Pb|2Zn| Ni| P| Fe| Sb| S |ZOtros
i EN 1982:1998:CC495K;
w-pb10 | vMiN(MO | 780 | 9,0 | 80 0,05 BS1400 LB2, DIN1716
. COGZEM | g WAy
A U ;
¢) V.MAXIMO | 82,0 | 11,0 | 11,0 | 2,0 20 | 010 | 0,25 | 0,50 | 0,10 CuPb10Sh
W-Pb15 V.MINIMO 74,0 6,0 13,0 0,5 EN 1982:1998:CC496K;
GC BS1400 LB1 DIN1716
. CuPb155n7,
) V.MAXIMO | 80,0 80 | 17,0 20 | 20 | 010 | 0,25 | 0,50 | 0,10 CDA: €93800; ISO 1338
CuPb155n8

(1) Para colada continua y centrifugada es admisible el 10,5% de Sn.

(2) El contenido en Ni cuenta como Cu.

(3) Para colada continua y centrifugada es admisible el 5,6% de Sn.
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CARACTERISTICAS MECANICAS :
APROXIMADAS A 20°C VALORES MINIMOS R nRADES LS GRS
, . e APLICACIONES
Limite Carga de . Modulo | Densidad | _ Calor | Expansion | o..q.ctividad ductividad
eléstico Rot Alargamiento| Dureza Elasti 3 | Especifico| Térmi Conductlvida Conductivida
oSS o e S0 |HB 1071000 lasico, | Kg/dm | Especiico| ey | ™| o
Material de dureza media
resistente % la Icor_rl_osit‘m ootntra
uales.Temperatura
80 200 | 12 | 65 |wass | 87| 0370| 180 | 71 8,5 | oousresidusles Terperst
Material resistente al agua de .
110 250 13 65 65a 105 8,8 0’373 18’2 71 8,5 mary sosgglﬂgncé:;rcli:ggam%ﬂ;blanda,
soldadura fuerte.
O et e g 4,000 M
Icos ae 4. CI.
Apropiado para deslizamiento de
120 1 260 1 12 0 70 N es.us| 88 | 0356 | 185 | 64 | 75 iy
(174) (305) (23) (91) ! 7 7 7 Resistente al agua de mar.
150 Mamarial duro, reslsl;gntfe aldagua
280 | 5 90 .
75a 110 2 ! Y
(169) | (309) | (20) | (95) 87 | 0352 188 1 56 | 65 L e
moderados.
Materiallduro, re_szsistente
170 | 280 10 90 |eauo| 8,7 |0376 | 185 | 59 7,0 | enaguade mar, Apropiado para
ruedas dlrectrices
y alabes de turbinas.
Material con resistencla al
desgaste, corrosion y agua
150 300 6 90 de mar, apropiado
90 a 110 tu de husillo,
02) | (333) | (17) | (102) 86 | 0376 | 185 54 6,2 i iy £ e
de cilindros.
Engranajes y coronas dentadas,
180 300 8 95 90a110 8 6 0 376 18 5 54 6 2 cgojineg:es Zon cargas altasgl
(236) | (447) (31) (110) ! ! ! ' relativamente bajas velocidades
CARACTERISTICAS MECANI :
APROXIMADAS A 20°C VALORES MINIMOS e
P . . . APLICACIONES
Limite | Cargade| Alarga- | Dureza | Médulo | Densidad| _ €alor [ Expansién = -
Elastico | Rotura | miento Elastico Especifico | Termica. | glictivided | Conductided
HB
Rp0,2N/mm2 | Rp0,2N/mm2| A5 (%) 10/1000 | Kn/mm? Kg/ dm3 j/9.K 1076k W/m. oK | m/(Ohmmm®
110 220 6 70 9,0 0,376 18,7 54 6,0 Material de buena resistencia
75a 83 a la corrosion, deslizamiento y
desgaste.
(172) (280) (13) (84)
90 180 7 50 9,1 0,376 18,8 63 7,0 A -
Resistente a la corrosion y buenas
75a80 propiedades de funcionamiento de
(168) (256) (13) (79) emergencia sin lubricante,
incluso con agua.

GC: COLADA CONTINUA
GZ: COLADA GENTRIFUGA
GM: FUNDICION EN COQUILLA

ESTADO DE SUMINISTRO

1. Bruto de fundicién.

2. Desbaste.

3. Tratado térmicamente.
4. Terminado s/plano.
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Saneamiento y evacuacién




) TUBOS DE PVC SANEAMIENTO
¥ SERIE - JUNTA ELASTICA

COLOR TEJA
DN ,
ia Nimero
'ﬂ:ﬁﬁf{f espesor (mm) de tubos
(mm) por palet
110 3,2 76
E 125 3’2 60
L]
E 160 4.0 13
3 Tubos Serie SN 4
8 200 4.9 20 NORMA UNE -EN 1.401
3
-]
[}
S 315 77 8
3
5 400 9,8 .
=
=
=]
€ 500 12,3 5
S
630 15,4 3
800 19,6 )

Conforme a la norma UNE-EN 1401.

Los tubos de PVC SANEAMIENTO Serie Junta Elastica estan certificados con marca
de calidad de producto AENOR.

SN= Rigidez circunferencial en KN/m2.
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PLASTICOS TECNICOS

CARACTERISTICAS TECNICAS
Temp. Temp. - n .
Densidad Punto Méxi:-]a Ml'nirsa Alarg. a Resist.a | Resist. al M|°d'-_'|° Absorcion Resist. Conduc. Sﬁ:ﬁ 4
Fusién . " Rotura Rotura Choque Elastic. Agua Superf. Térmica |
gr/cm3 & util. Cont. | Util. Cont. Traccion | 100%HR.23°C h Rodkwell M
C oC oC % Kg/cm2 Kg/m2 N/mm2 % Ohm. W/Km Brinel, H.
Politetrafiuoretileno 2,16 327 260 -250 | 250a400 | 200a300 | 16 750 0 11018 0,25 D50
P.T.EE. TEFLON D.65
; . 12
Pf’;\’_'g’[“,'\fﬁonss 1,14 213 90 40 >50 650 38 2.800 9 5.10 0,28 D.75
Poliamida - 6.6
PA. 66 - Nylon 66 1,15 250 110 -30 25 700 5 3.000 8 1.1013 0,25 D75
Poliamida - 11 / 12
PA.12- Nylon/12 1,04 215 80 -50 >100 700 3,5 1.500 2 11014 0,30 M.60
Polietileno - 500 No 1.1013
P.E. APM 500 0,96 135 80 -100 800 300 Rompe 900 0,01 . 0,42 D.65
Polietileno - 1000
PE. - APM 1000 0,94 135 80 -250 600 250 Ro',‘,?pe 700 0,01 1.1013 0,42 D.65
Polipropileno No 13
Y 0,91 160 100 -10 650 300 Rompe 1.300 0,01 110 0,22 D.73
Poliacetal
POM. ‘DELRIN® 1,41 165 100 -50 400 600 7 2.900 0,8 11013 0,31 M.90
Tereftalato de 14
Polietileno 1,38 250 100 -20 15 750 4 3.400 0,6 6.10 0,29 M.95
PET. ARNITE®
PV.C. 1,40 110 60 -10 150 550 12 3.000 0,1 11013 0,20 H.120
Policarbonato 1,20 150 120 -100 >100 650 >30 2.300 035 | 1106 0,21 M.75
Silicona 1,20 260 220 -50 3002400 | 800 1.500 0 1.1015 A80
PC.T.EE. 2,12 215 160 -260 125a175 | 300 a 400 19 1.900 0 D.80
P.V.D.F 1,78 175 140 -5 220 550 12 0,03 1.1013 0,14 H.110




Elementos de Fijacion

tornillo de cabezs hexagonal

S BB T o2 ir iy

tornillo hexagonal de seguridad tomilio de cabeza red hueca en cruz

tornillo ranurado cabeza CSK

tomillo da cabeza csk hueca en crie




Elementos de Fijacion

tomilio rosca chapa c tornilio rosca chapa cabeza tomillo rosca chapa cabeza tornillo ro chapa cabeza gola
ranurada cllindrica cllindrica Phillips avellanada plana Phillips de sebo Phillips

DIN 7971 A7 DIN 7981 PH A2/A4 DIN 7982 P! A2/A4 DIN 7983 PH A2/A2

tornillo rosca chapa csk cabeza

tornillo rosca chapa cabeza
cilindrica Phillips

tomnillo rosca chapa cabeza
avellanada plana Phillips

tornillo rosca chapa cabeza
ranurada

Y BT T [ R T e S
tornillo rosca chapa rsd cabeza Tomilla resca aglomerado =
ranurada clindrica tornillo rsd rosca chapa TX
PS8 TAR BERNCR R

T hlili

o ly

tornillo punta broca cabeza tornillo punta broca cabeza tornllloc cabeza hexagonal con tornille cabeza hexagonal con
avellanada plana cllindrica punta broca punta broca + arandela
DIN 7504 O PH A2 N ¥ e MR N (RSl A e DIN 7504 KO A2

whelilh

tomilla revestimiento autosellable 16 mm

tomiflo revestimiento autosellable 16 mm tomillo revestimiento autoseiable 19 mm lomillo revestimiento auloseliatile 19 mm

Art.-1, 9057 A A2 A <N, 8077 BZ A2 Ar-N-. 9059 A A2 Art.-Nr. 9058 BZ A2

g

tomillo rosca chapa cabeza
hexagonal

NIN 7976 A2

tornitio trilobular autoroscante
cabeza aveilanada pozidrive

1% 7200 64 P7 AP

tornillo rosca chapa cabeza tarnillo triclobular autoroscante
hexadecimal cabeza cilindrica pozidrive




Elementos de Fijacion

Tornillo rasca madera cabeza tornillo autoroscante de madera
gota de sebo cabezs alomada

IR oE A2IA4 NIN 7996 PZ A2 Art.-Nr.9045 TX A2 Art.-Nr. 9050 PZ A2/A4

tomillo rosca aglomerado
cabeza alomada

Temillo rosca aglomerado cabeza

avellanada plana pozidrive

tornillo rosca madera cabeza tomilie rosca aglomerado cabeza tornillo rosca aglomerado
redonda avelic gota de sebo pozidrive cabeza a

[ ) i A el R Art.-Nr. 9046 TX A2

St s B

tomille automoscante con
cabeza hexagonal

M
| omilodetabia

tornillo de tabla

Tomillo rosca madera cabeza plana

tomillo csk rosca aglomerado TX

L ST R TR B

tornlllo rosca madera cabeza

tormnillo rosca aalomerado cabeza
hexagonal avellanada

DIN 71 A2/A4 Arl Nri 3042 A4 A-N.. 9047 TXA20@8 /O 10 Art -Nr. 0090 A2

CEE |

tornille rosca alastica

M
|_tomio ds caboza hoxagonal |

tornillo de cabeza hexagonal

tornillos hexagonales de madera

Tornilla rosca aglomerado cabeza
con arandala tomille de cabeza hexagonal

cilindrica pozidrive

tornillo rosca elastica

Art-Nr.572 A% Art.-Nr. 9043 AISI 410 Art.-Nr. 9048 PZ A2 Art.-Nr. 9091 AZ

T

; tornilio rosca aglomerado con Tornillo rosca aglomerado cabeza Tarnillo rosca aglomerado
tornillo autoroscante de madara punto da perforacion gota de sebo pozidrive cabeza cilindrica

Bl st ko iy Tt A TR E T Loy sl AT B8 FaraWi i s




Elementos de Fijacién

DIN 934 A2/A4/1.4571

Tuerca autoblocante con inserto

no-metilico

tuerca hexagonal fina

DIN 93€ A2/A4

S

1SO 4037 42/A4

tuerca autaoblocante forma alta
con inserto no metalico

tuerca hexagonal de altura baja
tambien disponible paso finofizq.

O

DIN 982 A2/A4 DIN 438 A2/A4 DIN 6330 A2/A4
DIN 1587 A2/A° DIN 431 A2/A4
tuerca almenada, ranurada luerca de sombrerete autoblocante g
DIN 93£ A2/A4 DIN 986 A2 DIN 557 A2/A4 DIN 546 A2/A4

tuerca almenada fina, ranuraca

DIN 937 A2/A4

tuerca de sombrerate hexagonal

DIN 917 A2/A4

Tuerca hexagonal con collar
grafilada/lisa

tuerca para soldar cuadada

DIN 928 A2/A4

luerca autoblocante metalica

similar DIN 980 A2/A4

tuerca para soldar en L

Art.-Nr. 9060 A2

luerca hexagonal de 1,5 D, con cuello

DIN 6331 A2/A4



Elementos de Fijacion

tuerca mariposa tipo ameérica

sthnblegy BRI SN sl

{uerca de conexion cilindric tuerca hexagonal 3D

P pAEL S o B STl B A ) o Rty AW A an

)

pasador conico estriado pasadaor cliindrico estriado
LAVR S Al o) 1 I ey B DIN &7 =50 IR IR

— =

DIN 7 AZ/Ad ] [EEERR LIPS DIN 7476 A2 DIN 71024 A"

pasador cilindrico estriado

pasadoras lipo H

llave en paralelo (chavela) pasador cilindrico estriado pasadores lipo beta

LEET IS S TS B o] [ BRSPS DIN 481 -2 DIN 11024 =

remache cabeza redonda pasador cllindrico estriado pasador elastico en eapiral

DIN 660 A2/A" o] | § IR A 2 ]VILINER = NS Blye ) ke




Elementos de Fijacion

arandela de muelle curvada

DIM 125 ~2/A41 4577

. Arandela Grower pars tornillos
arandela de muelle onduladg cilindricos

arandela de blogueso G

DIN 127 B A2/A4 DIN 137 B A2 DIN 7980 A2/A4

DIN 988 A2

arandela de seguridad con pestana arandela plana para madera

DIN 432 A2/A4 DIN 1052 A2/A4

arandela de muealle abombac

DIN 28 A A2/A4

DIN 9021 A2/AZ

arandela AFNOS tipa Z/IM/L/LL arandela plana para maderé arandela cuadrada en cuna

AFNOR 25514 A2/A4 DIN 440 V A2/A4 NIN 434 A2/A4 DIN 436 A2/04

arandela plana para madera arandela con la lengleta inte arandela cuadrada en cufa arandela rombaoldal




Elementos de Fijacion

tornillo de mariposa tipe amerncano

esparrago.allen punta conica espamago roscado en cada extremao

DIN 316 A2/A< DIN 580 A2/A4 DIN 914 A2/A4 DIN 938 A2/A4

LG

. .
EEEEELEEEET ]

esparrago allen punta de piv

esparrago roscado en cada extremo tomillo de ajuste ranurado, punta pivote

DIN 977 A2/A4 DIN 915 A2/A4 DIN 939 A2/A4 DIN 417 A”

I

Esparrago allen punta con chaflan y
tornillo ph ¢ruz hueca tornilioen T . cono Intarro tornillo ranurado sin ¢cabeza

NIN 7985 PH A2/A4 DIN 187 A2/A4 DIN 916 A2/A4 DIN 427 A2/A4

SSOATA00 1anurato con challan y cono Imenoe esparrago ranurado punta conica

DIN 7985 PZ A2/A4 DIN 188 A2/A4 NIN 425 A2 DIN 733 A2/

o=

l

tarnllios TX cabeza redonda espéarrago ranurado punta plana

DIN 7985 TX A2/A4 Art.-Nr. 9097 A2/A4 MIN 551 A2/A4




Elementos de Fijacion @

abrazaderas de manguera

DIN 3017-1 A2/A4

presiila cable de acerao cadena eslabon corto

DIN 7R Ad

anlllo de saguridad intarior anilio de segunridad extarior

£ A7 2 DIM .y, &




@ Garcia

Como empresa de xeIvicios, somes conscientes de las
necesidades de nuestros cliemtes, immersos en un
marcado cadas vez mis axigenie ¥ competitive, por ello
y atendiendo Bl reto diario gque esto supone, les
s Tabakhs e o W‘“m % et
efuipo humano, quien con COn \Ma

de vanguardia y maquinaria ds dltima generacién, va
-adar una adecuada regpussta 3 sus demandas.

Bequimas creclandeo debido al reconochmients y
ermfismza depogitads en nuestra trabajo por pearte de
nueptros clientes. Circunsiencian que sgradecemos
porque nos permite emplipr y potencisr 1p extengs
gams de servicios y suministros industriales que
ofmcemos en ceando para el la
Mmmpﬂlmuunhlmhnm
tarea de dar servicio directs pricticaments a todo el
tarritorio peninsular, contando para sllo entra otros,
con una amplia fiots de vehiculos que lo garantiza, as{
como des una extensa red técmico-comercial que
facilita una atensdén pe

Dispons de 6.000 m2 ds los que actualmente desting sl
60% al centro de servicios ¥ @l resto a almacén; dicho
almacén cusnts con une medemne sistema
automatizado de organizacidn y movimiente da
materiales, cuya capacidad nos permite almacenar
adscuadaments una amplia variedad de referencias
en sus diferenteg acabados, formatos, caldades y
e3pesoTes

Lo meatsvixles disponibles e&n stock &ob los
miguirnisg:

ACHRO INOXIDAHLE
ACERD CARBONO

ACERD GALVANIZADO
LATON

Siemdo Heleg &n todo momento & Is filosofie de un sdecusdo peopio y manejo de dichos metariglen y teniendo
gismpre muy presente Iz devoritn por un sexvicia eficients, no hemos cesndo en nuestm empenio por mejorer lag
infreestructures logisticas: elementos de transporte internos, redes de tranaporte, instalaciones, comunicaciones
v gistemnss de proceso de la infonmacién necesarios pare realizar un trabeje comprometido v de calidad.

Centramos 1a sctivided en la comercializacién y transformacién de una exiense weredsd en msteriales
mm:tﬂllu,almmdﬂranﬂmaudnuﬂmncnhnlulmdalmmﬂmtﬂdmymcm

Encargado de la elaboracién de presupuestos y atencién al cliente Se campane de un dmportants egul hl.l.mam

pAaTa asegorar y apoyar con sus conogimientos y dedicacitn las necesidades de nuestms

Dispone d= las filtimas herremisntas informétices de dipedio, dibuj y mecanizscién exigtentes en el mercado;
contendo con pereemal altamente curlificedo, quisn se encargs de recibir y preparer pare su tremsformacién toda
1s documentacidn de= los pedidog requeridos por nuestros clisntes & través de nuestro departamento comercial

Esta documentacién puede ser eportada por fax, correo electrdnico {(si contiene archivos, preferible en foomato
DWG o DXF), entregéndola al comaercial de rona o parsendndose en ouestras instalaciones,



Ezta oprién es Ia mis econfmica y répida para piezag que necegitan
de un mecanizado posterior, o simplemente no precisan de un
acabado perfecto, debido a que su precision de corte &5 3 mm.

Tiens una superficie de trabsjo de 6,000 x 2.000 mmn y utiliza los
siguientes materiales y espesares:

« ACERO CARBONO ESPESOR MAX. 40 mm,
: ACEROINOXIDABLE  ESPESOR MAX. 40 mm,
» ALUMINIO ESPESOR MAX. 40 mm.

de materiales

Este tpo de corte en fifo esté arlentado a tedo
da calidad y

(plésticos, mérmol, cristal, aceros..) dando uma «
pracizidn +0.3 mm.

Contandp con una superfigie de corte de 7500 x 2000 mm. nos
permite trabajar con planchas de un espagorminimo de 1,5 mm. aun
espesor miximo de 130 mm,

Cuenta con is de fltima gemeracidn, que permite un corte
de alta o:hdadrpucmﬁn (t01 mm.), pudiendo trabajar sobre una
superficie de 4.000 x 2000 mm.

Los sspasores méximos de corte som log siguientes:

« ACERO CARBOMND 25 mm.
« ACERQ INOXIDABLE 25mm
* ALUMINIO 25 mm.

Esta secrifn ofrece un corte mis répido y sconémico consequido
con una escuadradora de disco, solo para cortes rectos.

Los pléisticos disponibles en stock son los sigmientes:

- Metacrilato transparents.
Cerramientos interipr y exterior, temp. méx. #0°C).
- Policarhonato trans te.
(Cerramientos int , temp, max. 120°C, golpes),

trangparante,
ma mr%mimlmuﬂmtmpmﬁﬂ"ﬂ.gulpu}.

Mmsm-;

tileno A PM.
Tozamiento, golpes, temp. max. B0°C, min. -100°C).

- Teldn.
{Temp. min, -250°C, temp. méx. 260°C, rozamienta juntas).

Ezta seccifn nog ofrece la pogibilidad de
¢orte por cizalla para un large méaximo de
3.000 mm, y espesor de 0,4 mrn. 4 5 mim.

Para plegado cuemta com méquines de
liltima generacifn que nos permite plega-
dos de largo de 4.000 mm:. y espesores de
chapa de 04 mm a 8§ mm. pudiendo
espesor dependiendo del
8. Es posible conseguir una
gran deinuninnt:mnu.anh!]ns
queneennuentmn.ﬂmamientudapﬂam
canalizaciones de desaglle de superficis,

ganitarios, etc, 1odo gracies &
h'mhm:idaﬁﬂudmpom
blea

. Y



TRATAMIENTO DE SUPERFICIES

@

Garcia

Ofrecemps como empresa de garvieloz ol tratamisnts de supsrficies de acare inoxidable Son extes afios de expariencia en sl
aector de la decoracidm, log gue hen hecho que egtsming altaments cualificadoa Disponemaos de unes smpliss nstalociones de
més de 5000 m2. peara la manipulacién de productos planoes y tubulares de acere incxidable, con un granm abamico de
poeibilidadex segim Ia necesidad de cada clients.

Muestro crecimiento eg debido al recomncimiento ¥ confianze depositade en muestro trabsjo por parte de nuestros clientes,
los cuales catalogan nusstro pulide como &l mejor a nivel nacjonal eircunstanela que sgradecsmos porgue nog permite
amplior ¥ potenciar ln extenss game de servicios y suministmos industrisles que ofrecemos (con méa de S0 afios de
experiencia en el sectox industrial), creando pam ello 1s infraestructura necesaria para conseqguar Ia ambicioss tarea de dar
serviclo directo practicamente a todo el territorio peningular, eontando para ello extre otros, con una amplia flota de vehicrulos
gque lo garentizs, esf come de une extenan red técoicp-comercial gque fpcilita 1z atencidn pereonalizeds. Azimismn, nuegia red
de venias o¢ axtiende s palses come Francia, Portugal, Inglaterra, Marmuecos y Argelin entre ofros.

La oferta d= acebados incluye &l eameriledo en distintos granoa, satinedo (scotch) y Repulida,
También ofrecemos el tratamiento interior da tubos pam la industrs alimentaris, quimics y farmacéutics.
La caparidad dsl centro &= an la actualidad de:
14 inegs independientes para produrctos lergos, con pogibilided de tretar didmetros de hesta 320 mm.
Linea totalmente mutornatizeda de iltima genemcién pam productos tubulares,
Servicio de pilido para accesories (codos, tes, reduceiones, ete).

El stock o3 de més de 4.000 toneladas en tubos ¥ perfiles de acem incxidable, facilitande aal nuestra capacided de respuestd
para ofrecer el mejor servicis,
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Ctra. de Madrid, km. 381

Apdo. de Correos 143. Pol. Ind. El Tapiado
30500 Molina de Segura (Murcia. Espafia)
Telf. 968 010 500

Fax. 968 010 501
info@comercialgarcia.es
www.comercialgarcia.es
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